
对于最后的仿形精加工，您往
往需要在安全的切屑控制和出
色的表面质量之间进行权衡。
但是现在，凭借采用-RF槽型的
CoroCut® 2，您不需要再做单项
选择了。 

该刀具具有无可挑剔的刃口质量
和超强的断屑能力，可确保安 
全可靠的加工和出色的表面完 
整性，进而满足航空航天业的 
最高要求。

CoroCut® 2 -RF
锋芒毕露，毫不妥协
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结果：在这种材料中，-RF槽型比-RM槽型具有更好的断屑 
能力。有了更好的切屑控制，加工安全性也随之提高。

零件：	 航空航天零件
工件材料：	 S2.0.Z.AG (Inconel 718)，42 HRC
工序：	 外部仿形切削、精加工、乳化液

-RM槽型 -RF槽型

刀片 C2I-H2N-0400-RM S205 C2I-H2N-0400-RF 1205

vc，米/分钟 (英尺/分钟) 60 (197) 60 (197)

fn，毫米/转 (英寸/转) 0.2 (0.008) 0.2 (0.008)

ap，毫米 (英寸) 0.25 (0.010) 0.25 (0.010)

切屑状况 长，缠绕刀具 短，且可控

来自-RF的切屑来自-RM的切屑

ISO应用范围

	— 以低进给量和小切削深度进行高精度仿形切削
	— 对存在切屑控制问题的HRSA高温合金零件进行精加工
	— 针对ISO S应用优化的S205和GC1205材质
	— ISO P和ISO M零件，对表面质量和加工安全性要求极高

	— 市场上独一无二的仿形精加工槽型，兼具切屑控制和卓越的表
面质量

	— 刀片质量高，刀具寿命长，稳定性好
	— 切削刃锋利，切削力低，带来出色的表面质量
	— 优化的断屑器靠近切削刃，确保出色的切屑控制 
	— 导轨刀片接口可确保稳定而精确的刀片定位
	— 加工安全性高，可减少意外停机，减少监控，并最大限度地减
少对昂贵零件的损坏

应用特性和益处

进一步了解CoroCut® 2： 
sandvik.coromant.com/corocut2
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