
CoroCut® 2 
精磨切削刃，	
专为难加工表面而生

我们广受欢迎的-RO仿形切削槽	
型迎来升级，现配备全新坚韧材
质及稳定导轨接口。航空航天零
部件高要求精加工的理想之选。 

磨削工艺、锋利、正前角。该槽
型专为镍基高温合金 (HRSA) 加工
优化，可同时实现高稳定性表面
质量与优异耐磨性，确保精密公
差并提升精加工效率。



硬质合金回收 
我们回购磨损的硬质合金刀具以制	
造全新产品，通过循环再生减少废	
弃物，节约资源。

CoroPlus® Tool Guide 
通过我们CoroPlus® Tool Guide平台，	
探索数字化黄衣专家体验，满足您所
有应用需求。

黄衣专家支持 
我们的机械加工专家团队为您提供全
程支持，涵盖刀具选配、编程优化与
加工策略建议。

Tailor Made®定制 
CoroCut® 2提供定制刀具，以满足
您的特定需求。外圆和端面切槽刀	
具均有Tailor Made®定制选项。
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探索更多： 
sandvik.coromant.com/corocut2

ISO应用范围

	— 高精度磨削仿形切削槽型 
	— 适用于镍基高温合金 (HRSA) 零件的精加工，	
其得益于磨削正前角槽型的优势
	— 材质S205、GC1205和GC1225适用于ISO S和ISO M应用
	— 适用于航空航天及机械工程领域

	— 磨削工艺锋利切削刃，在加工时产生的热量更低，	
同时可实现精密公差
	— 该设计在镍基高温合金 (HRSA) 材料中可提供卓越的表面质量、	
刀具寿命和生产率
	— 耐磨材质GC1205、S205及GC1225进一步提升了生产率和刀	
具耐用性
	— 采用导轨接口设计，确保小型刀座达到极致稳定性
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